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g) Scholldftmpfer 

Die Erfindtmg betrifft einen Schalidampfer fur Kraftfahr- 
zeuge mlt elnem S-formlg venaufenden Gaskanal, der durch 
zwel Halbschalenbleche gefolldet wlrd, In welche erttspre- 
chende spieoetblldttcbe Elnprfigungen nalbkretefdrmlgen 
Querschnlttes eingebracht slnd. Die belden Bleche slnd 
zusamrnengefOgt und warden von elnem SchaQdampferge- 
hause umgeben, das urrter EinfOgunfl von Zwtschenwanden 
Kammern bildet, die Ober entsprechende Perforatbnen In den 
Wandungen des Gaskanals mil dlesem In VerWndung stehea 
Urn eine den Anforderungen In elnerh eolchen Schalldampfer 
genOgende mechanische Festigkelt zu erreichen und Verzle- 
hungen bel der Herstellung zu vermelden, warden die belden 
Halbschalenbleche durch unmRtelbar aus diesen ausgestanz- 
ten und anschHeOend gemelnsam umgebdrdelten Lappen 
mltelnander verbunden, die In Im wesenHichen gleichmaSlgen 
Abstanden Ober die Bleche verteltt slnd. Die mechanische 
Festigkelt kann noch durch eine Umbfirdelung der Stlrnkan- 
tenbereiche der belden Halbschalenbleche verbessert wer- 
den. Urn PartialkurzschlQsse zwlschen den einzelnen Berel- 
chen des Gaskanals zu vermeiden, kdnnen die Habschalen- 
bieche mit sich deckenden und Ineinandef greifenden Sicken 
zwischen den Kanfilen, zurnindest in bestimmten Bereichen, 
versehen sefn. (32 09 211 ) 
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Paten tan spriiche 


SchalldSmpfer mit ih einem Kammern bildenden 
SchalldarapfergehSuse, in welchem in S-Porm verlaufende : 
Gaskanale angeordnet sind, die durch zwei miteinander 
verbundene mit entsprechenden Einpragungen halbkreisf6r- 
migen Querschnittes versehenen Blechen . gebildet sind, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die beiden Balbschalenbleche 
mittels ausgestanzter und gemeinsam umgelegter Lap-pen 
verbunden sind, die in im wesentlichen gleichraaBigen Ab- 
stSnden fiber die Flache der beiden Bleche verteilt, vor- 
gesehen sin d und daB zur Verhinderung, von Partialkurz- 
schlfissfen zwischen den Kanalbereichen in den beiden Halb- 
schalenblechen, insbesondere im Bereich der Eingangskriim- 
mung einander deckende zwischen den benachbarten Kanalbe- 
reichen verlaufende formschlvissige Pragungen vorhanden sind. 


• vri# 32092 1 1 

- 2 - 

2. ) SchalldSmpfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Stirnkanten der beiden Halbschalenbleche 
geraeinsam in einem Winkel kleiner 90° hochgestellt und an- 
gekippt oder umgelegt sind, 

3. ) SchalldSmpfer nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi im Verlauf des Gaskanals vorgesehene Gas- 
leitbleche mit durch entsprechende Durchbrechungen des ei- 
nen Halbschalenbleches gefflhrte und dann umgebordelte Lap- 
pen gehaltert sind. 
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Die Erfindung betrif ft einen Schalldampfer fur Kraft- 
fahrzeugeund geht von einer bekannten Ausf tihrungsf orm axis, 
bei welcher die in S-Form verlaufenden GaskanHle durch zwei - 
miteinander verbundene mit entsprechenden EinprSgungen. halb- 
kreisformigen Querschnittes. versehenen Blechen gebildet sind. 
Durch die jeweils halbkreisformigen EiriprMgungen entsteht 
ein Gaskanal kreisfSrmigen Querschnittes. Die einzelnen Be- ' 
reiche des Gaskanals sind mit Perforationen versehen. Das 
Ganze ist von einem ira Querschnitt ovalen Schalldampferge- 
hSuse umgeben. Die ZwischenrSume zwischen Gaskanal und Ge- 
hSuse sind mit Mineralwolle zum Beispiel Basaltsteinwolle 
ausgefiillt. Zur Erhbhung der Steifigkeit der Gesamtkonstruk- 
txon und zur Bildung von einzelnen Kammern zwischen Kanal 
und Gehause sind sich senkrecht zum Gaskanal erstreekende 
Zwischenwande vorgesehen. 
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Mit dieser Ausbildungsform eines Absorptionsschall- 
dampfers konnten einige Probleme gelSst werden. So ergab 
der S-f6rmige Verlauf des Gaskanals eine insgesamt groBe 
LSnge desselben, wobei die Lange des Gesamtschalldampfers 
etwa einem Drittel der Gesamtlange des Kanals entspricht. 
Die Fertigung aus zwei Halbschalen war verhaltnismSBig ein- 
f ach. 

Diese Aus fiihrungs form ist jedoch noch in verschiedenen 
Punkten verbesserungsfahig. Die beiden Halbschalenbleche 
waren an verschiedenen Punkten zusammengeschweiBt , was ein 
verhaltnisroaBig schwieriger und teuerer Arbeitsvorgang ist. 
Zwischen den einzelnen Bereichen des S-formigen Gaskanals 
ergaben sich Partialkurzschllisse, die die Schalldampfungs- 
werte nicht unwesentlich verschlechterten. Die Anordnung 
und Befestigung von etwaigen Gasleitblechen im Gaskanal 
war kompliziert. 

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrunde, 
ausgehend von der bekannten Ausftihrungsform eine weitere 
Verbesserung des Zusammenhaltens der beiden Halbschalen- 
bleche zu erreichen, die zura einen die Herstellung erleich- 
tert, zura anderen aber vor allein die beobachteten Partial- 
kurzschllisse verhindert. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe durch einen 
SchalldSrapfer der eingangs beschriebenen Art, bei welchero 
die beiden Halbschalenbleche mittels ausgestanzter und um- 
gelegter Lappen verbunden sind, die in im wesentlichen 
gleichmaBigen AbstSnden Uber die Flache der beiden Bleche 
verteilt, vorgesehen sind, wobei weiterhin zur Verhinde- 
rung von Partialkurzschlttssen zwischen den Kanalbereichen 
in den beiden Halbschalenblechen, insbesondere im Eingangs - 
krtimroungsbereich des Gaskanals einander deckende, zwischen 
den benachbarten Kanalbereichen verlauf ende formschlussige 


PrMgungen vorgesehen sind. 


Damit wird zunSchst eine einfache roechanische Verbin- 
dung der Halbschalenbleche erreicht. Beim Schweiflen: aufge- 
tretene Schwierigkeiten ,- wie zum Beispiel Verziehen der . 
Bleche, kommen in Wegfall. Die Verbindung 1st einfach und 
sicher her zustellen und halt auch bei langerem Betrieb des 
Schalldampfers sicher. Partialkurzschlusse, insbesondere 
im Eingangsbereich des Schalldampfers, verden unterdruckt . 

Des weiteren kSnnen die Stirnkanten der beiden Halb- 
schalenbleche zur Verbesserung des Zusammenhaltens und der 
mechanischen Festigkeit einen gemeinsam umbSrdelten Bereich 
aufweisen, in dem sis in einem Winkel kleiner 90° hochge- 
stellt und angekippt oder umgelegt sind. 

Etwa im Verlaufe des Gaskanals vorgesehene Gasleit- 
bleche werden mit durch entsprechende Durchbrechungen des 
einen Halbschalenbleches gefuhrte und dann umgebordelte 
Lappen gehaltert. 

Weitere Merkmale der Erfindung und Einzelheiten der 
durch dieselbe erzielten Vorteile ergeben sich aus der hach- 
folgenden Beschreibung zweier in den beigef tigten Zeichnungen 
rein schematisch und beispielsweise dargestellten Ausftih- 
rungsforraen des Erf indungsgegenstandes . 

Fig. 1 zeigt eine auf gebrochene Seitenanslcht, teil- 
.weise im Schnitt, des reinen Absorptions- 
schalldampfersf 

Fig. 2 gibt eine aiif gebrochene Draufsidht auf diesen 
AbsorptionsschalldSmpfer wieder, 

Fig. 3 ist ein Querschnitt nach der Linie Ill-Ill i n 
Fig. 1, 
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Fig. 4 ist ein Teilquerschnitt in vergroBertem MaB- 
stab nach der Linie IV-IV in Fig, 2, 

Fig. 5 gibt einen Teilquerschnitt ebenfalls in ver- 
groBertem MaBstab nach der Linie V-V sowohl 
in Fig. 2 als auch in Fig. 7 wieder, 

Fig. 6 zeigt eine wiederum auf gebrochene Seitenan- 
sicht, teilweise im Schnitt einer weiteren 
SchalldSmpferausftihrungsform, bei welcher 
dem Absorptionsschalldampferbereich eine 
Ref lexionskammer vorgeschaltet ist, 

Fig. 7 zeigt den Schalldampfer nach Fig. 6 in der 
Draufsicht mit auf gebrochenem GehSuse, 

Fig. 8 ist ein Schnitt nach der Linie VIII-VIII in 
Fig. 6 und 

Fig. 9 gibt schlieBlich einen Teilschnitt in ver- 
grOBertem MaBstab entsprechend den Linien 
IX- IX in den Fig. 2 und 7 wieder. 

Die SchalldSmpfer weisen im wesentlichen einen S-f6r- 
migen Gasfiihrungskanal mit drei im wesentlichen geradlini- 
gen Bereichen 1, 2, 3 auf, die durch gekrtimmte Bereiche 4 
und 5 verbunden sind und mit einem ebenfalls gekriimmten 
Eingangsbereich 6 anfangen und in einem AuslaB 7 enden. 
Die einzelnen Bereiche des Gaskanals sind mit Ausnahme 
der gekriimmten Bereiche 4 und 5 mit Perforationen in ihren 
Wandungen versehen, die die entsprechende Verbindung zu dem 
umgebenden durch das Geh&use abgeschlossenen Bereich des 
SchalldSmpfers bilden. Dieser Gaskanal wird durch zwei Halb- 
sohalenbleche 8 und 9 gebildet, die entsprechende Einpra- 
gungen halbkreisfSrmigen Querschnittes auf weisen. Die beiden 
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zusammengefugten HalbschalenbXeche 8 unci 9 bilden dann den 
S~f6rmigen Gaskanal mit kreisrundem Querschnitt. 

Die beiden Bleche sind in einfacher Wei se durch aus- 
gestanzte und umgelegten Lappen 10 miteinander verbunden. 
Die Stanzungen 12, durch we lche diese lappen gebildet werden, 
sind veitgehend gleichmSBig fiber die Flache der beiden 
Halbschalenbleche 8 und 9 verteilt. Damit ergibt sich eine 
hervorragende Verbindung der beiden Halbschalenbleche* 

Das Ganze ist von einent Gehause 13 ovaler Querschnitts- 
form umgeben. Zwischen den Halbschalenblechen^ 8 und 9 mid 
dem Gehause 13 sind Zwischenwandungen 14 und 15 vorgesehen, 
die zum einen die mechanische Festigkeit des ganzen Schall- 
dampfers erhohen, zum anderen zur Ausbildung von Absorp- 
tionskammern 16, 17 und 18 dienen, die mit einem absorbie- 
renden faserigen Werkstoff, vorzugsweise Mineralwolle wie 
zum Beispiel Basalts teinwolle, gefiillt sind. Das Gehause 13 
ist beidseits mit Stirnwanden 19 und 20 abgeschlossen, durch 
. welche die Enden 21 und 22 des Gaskanals fiihren. 

Zur weiteren Verbesserung der PartialkurzschluBver- 
hinderung sind bereichsweise in den Halbschalenblechen 8 
und 9 sich deckende Sicken 23, 24, 25, 26 vorgesehen. Die- 
se bilden quasi eine Labyririthdichtung. Insbesondere der 
dem Eingangsbereich 6 benachbarte Bereich zum gekrummten 
Bereich 5 des Gaskanals hin ist der wegen der hier noch . 
besonders starken Pulsation des Gasstromes ein beziiglich 
Partialkurzschliissen gefahrdeter Bereich. Deshalb ist hier 
auch die groBte Sicke 23 vorgesehen. 

1st im Gaskanal ein Gasleitblech 27 vorgesehen, 1st 
dieses mit Lappen 28 und 29 durch entsprechende Durchbriiche 
30 und 31 eines Halbschalenb leches, zum Beispiel des Halb- 
schalenbleche s 9 gefiihrt und durch Umbordelung dieser Lappen 
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festgelegt. Die Stirnkanten der beiden Halbschalenbleche 8 
und 9 sind gemeinsam bei 35 und 36 umgebordelt, womit der 
Zusamraenhalt der beiden Bleche und die Festigkeit der Kon- 
struktion insgesamt weiter verbessert wird. 

Der in den Fig. 1 bis 5 dargestellte und vorstehend 
beschriebene reine AbsorptionsschalldMmpfer kann f wie axis 
den Fig. 6 - 8 zu sehen, mit einer Ref lexionskammer am Ein- 
gang des SchalldSmpfers erganzt sein. Hier fuhrt der Gas- 
strom zunachst vom EinlaB 33 an die Ref lexionskammer und 
von dort in den Bereich 1 des Gaskanals. Zwischen EinlaB 33 
und Ref lexionskammer 32 ist eine Lochtraufe 34 vorgesehen. 
Ansonsten entspricht der iibrige Aufbau des SchalldSmpfers 
in alien Einzelheiten demjenigen des vorbeschriebenen rei- 
nen AbsorptionsschalldSmpf ers. 
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FIG. 9 



